
Patented COAX® technology.

Compatible with any suction cup with G1/8" male fitting.
Suction cup ordered separately.

Available with a two-stage COAX® cartridge MICRO.
Configurable to your specific needs. Choose Bi for low feed
pressure, Si for high vacuum flow, Xi for extra vacuum and
Ti at 0.4/0.6 MPa for extra capacity/dirt tolerance.

VGS™2010VGS™2010,,

ОбщееОбщее

МатериалМатериал PA, SS, TPE, Al, Нитрил (NBR)PA, SS, TPE, Al, Нитрил (NBR)

Noise levelNoise level 55 – 61 dBA55 – 61 dBA

TemperatureTemperature -10 – 80 °C-10 – 80 °C

ПроизводительностьПроизводительность

Давление подачи (макс.)Давление подачи (макс.) 0,7 MPa0,7 MPa

Вакуумный потокВакуумный поток

Картридж COAX®Картридж COAX® Давление подачиДавление подачи
ПотреблениеПотребление
воздухавоздуха

Вакуумный поток (Nl/s) на различных уровнях вакуумаВакуумный поток (Nl/s) на различных уровнях вакуума
для достижения различных уровней вакуума для достижения различных уровней вакуума (-kPa)(-kPa)

Макс. вакуумМакс. вакуум

MPaMPa Nl/sNl/s 00 1010 2020 3030 4040 5050 6060 7070 8080 -kPa-kPa

Bi03-2Bi03-2 0,180,18 0,140,14 0.230.23 0.150.15 0.060.06 0.040.04 0.0350.035 0.0230.023 0.0130.013 0.0060.006 —— 8383

Si02-2Si02-2 0,60,6 0,120,12 0.280.28 0.210.21 0.120.12 0.080.08 0.070.07 0.060.06 0.040.04 0.020.02 —— 7575

Xi2.5-2Xi2.5-2 0,50,5 0,130,13 0.240.24 0.170.17 0.10.1 0.060.06 0.040.04 0.030.03 0.020.02 0.010.01 0.010.01 9292

Ti05-2Ti05-2 0,40,4 0,270,27 0.320.32 0.280.28 0.230.23 0.170.17 0.10.1 0.070.07 0.040.04 0.020.02 0.0040.004 8484

Ti05-2Ti05-2 0,60,6 0,370,37 0.310.31 0.270.27 0.240.24 0.20.2 0.150.15 0.090.09 0.040.04 0.010.01 —— 7575

Время вакуумированияВремя вакуумирования

Картридж COAX®Картридж COAX® Давление подачиДавление подачи
ПотреблениеПотребление
воздухавоздуха

Время вакуумирования (s/l) для достиженияВремя вакуумирования (s/l) для достижения
различных уровней вакуума различных уровней вакуума (-kPa)(-kPa)

Макс. вакуумМакс. вакуум

MPaMPa Nl/sNl/s 1010 2020 3030 4040 5050 6060 7070 8080 -kPa-kPa

Bi03-2Bi03-2 0,180,18 0,140,14 0.50.5 1.41.4 3.93.9 6.46.4 1010 1616 2828 5151 8383

Si02-2Si02-2 0,60,6 0,120,12 0.410.41 1.011.01 2.012.01 3.33.3 4.94.9 6.96.9 10.210.2 —— 7575

Xi2.5-2Xi2.5-2 0,50,5 0,130,13 0.490.49 1.231.23 2.482.48 4.54.5 7.37.3 11.311.3 1818 2828 9292

Ti05-2Ti05-2 0,40,4 0,270,27 0.330.33 0.730.73 1.21.2 22 3.13.1 55 8.38.3 16.616.6 8484

Ti05-2Ti05-2 0,60,6 0,370,37 0.30.3 0.70.7 1.21.2 1.81.8 2.62.6 4.24.2 8.438.43 —— 7575

Продувочный потокПродувочный поток

Картридж COAX®Картридж COAX® Давление подачиДавление подачи
ПотреблениеПотребление
воздухавоздуха

Продувочный поток (Nl/s) при разных уровняхПродувочный поток (Nl/s) при разных уровнях
давления (kPa)давления (kPa)

Макс давлениеМакс давление

MPaMPa Nl/sNl/s 00 1010 2020 3030 4040 5050 6060 7070 kPakPa

Si02-2Si02-2 0,60,6 0,120,12 0.40.4 0.340.34 0.220.22 0.210.21 0.20.2 0.180.18 0.170.17 0.150.15 7070



Масштабные чертежиМасштабные чертежи
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